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VISION

Co-créons des solutions
performantes pour la transition
écologique

Nous développons, produisons et
commercialisons des produits d’hygiene
issus de la chimie verte. De I'usine a la
cuisine, vous bénéficiez de notre
expertise technico-scientifique de
pointe, pour vous assurer haute

performance, sécurité et durabilité.

MISSION
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CLEAN WATER
AND SANITATION

Comment atteindre les

ODD

6.3 améliorer la qualité de I’eau en réduisant la pollution, en éliminant
I'immersion de déchets et en réduisant au minimum les @missions de
produits chimiques et de matiéres dangereuses, en
diminuant de moitié la proportion d’eaux usées non

traitées et en augmentant considérablement a I’échelle mondiale le
recyclage et la réutilisation sans danger de I'eau

6.4 augmenter considérablement I'utilisation rationnelle des
ressources en eau dans tous les secteurs et garantir la viabilité des retraits et
de I'approvisionnement en eau douce afin de tenir compte de la pénurie
d’eau et de réduire nettement le nombre de personnes qui souffrent du
manque d’eau

6.5 mettre en ceuvre UNe gestion intégrée des ressources en eau
a tous les niveaux, y compris au moyen de la coopération transfrontiére selon qu’il
convient




La gestion de I'eau,

un élément essentiel pour Realco

X

PEOPLE PROSPERITY PLANET
Question de sécurité Composant n°1 de nos formules Visior) >>> t.ransition
écologique
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Extrapolation pour 2023

Notre consommation en production

@ 2 500m3
Consommation annuelle d’eau de réseau

Production (97 %) & Domestique (3 %)
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Composant de nos produits
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+ 30 ans expertises
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Approvisionnement en eau

! BILAN 2019
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Et demain vers systeme hydraulique
performant et résiliant

e Ecocarte® : Points de surveillance
 Développement Produits

= Optimiser nos lignes de production
(ligne spécifique pour composant
moussants)

= Planification météo-flexible
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