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Visite Cellule Environnement UWE

Virton - 20 Juin 2024

Alain Lagarmitte - QSE Manager
Virton.she@jindalfilms.com
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JFE Virton

vous souhaite la bienvenue
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Jindal Films Europe
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Vue d’ensemble — Site de  Virton

Stratégie  d’entreprise / Objectifs:

I. Un fonctionnement sans faille

II. Une politique des coûts stricte

III. Stimuler une croissance  rentable

a. Augmenter les ventes des commodités haute 

gamme et différenciées existantes

b. Développer et innover de nouveaux produits 

attractifs

IV. Améliorer l’efficacité organisationnelle

a. Nouveau processus de développement de produits

b. L’engagement des employés et des clients

► Construit en 1980 (32% subsides) 

► 16 hectares – Act. 52000 m² sous toiture.

► 380 employés sur le site incluant des fonctions Technologie 

et autres dont 355 employés de production

► Atouts : Meilleure usine pour les produits enduits

► 4 Lignes d’orientation (Orienter) BOPP  blanc & 

transparent (6.6/6.0 m) 

► 4 Lignes d’enduction (Coater) (3.3/3.0 m)      

► 2 Lignes de recyclage

► 5 Machines de découpe (Slitters) grandes largeurs & 

3 en largeurs étroites

► Un centre de Technologie comme avantage compétitif

► 1 Ligne pilote Orienter + 2 Lignes pilote Coater

► 4 Lignes d’Emballage & Laboratoire Analytique

► Une gamme de production étendue & flexible 

► > 90 types de film : 33 non enduits – 59 enduits

► Produits de haute gamme: > 86% du mix dont enduit >80%

► Leader dans les applications et le développement de 

nouveaux produits 

► Capacité disponible de 53 kt Orienter & 47 kt Coated (56,5 

kt en 7/7 jours postés)

Orientation

Enduction

Découpe –

Emballage –

Expédition

Innovation 

Center

Recyclage
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JFE Virton … une histoire d’EAU

66

• La rivière La Vire, contrat Rivière Chiers 

Semois – depuis 15/12/1999

•

JFE Virton … une histoire d’EAU
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• La rivière TON, contrat Rivière Chiers 

Semaois

• Deux captages à moins d’un kilomètre ( 

avec zone de prévention)

• La rivière La Vire, contrat Rivière Chiers 

Semois – depuis 15/12/1999

• Deux captages à moins d’un kilomètre ( 

avec zone de prévention) 

JFE Virton … une histoire d’EAU

88

• La rivière La Vire, contrat Rivière Chiers 

Semois – depuis 15/12/1999

• Deux captages à moins d’un kilomètre ( 

avec zone de prévention)

• Entouré de parcelles NATURA 2000

JFE Virton … une histoire d’EAU
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JFE Virton … une histoire d’EAU

Soit +/- 100 k m³ / année

Soit 40 k m³ / année (Data 2023)

1010

JFE Virton … une histoire d’EAU

Risque: Contaminants vers le milieu aquatique de surface.

MPP: Dégrilleurs - Guillotine - Procédure de gestion des incidents -

Cleansweep.

Opportunité: Réutilisation  : L’acidité moyenne de l’eau de pluie rend sa 

réutilisation (rentable) peu probable sur le site pour l’instant.
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JFE Virton … une histoire d’EAU

Risque: Contaminants vers le milieu aquatique de 

surface suite à un incendie / Surconso suite à une fuite .

MPP: Dégrilleurs - Guillotine - Procédure de gestion des 

incidents – Contrôles périodiques.

Opportunité: Optimiser la surveillance via PIMS.

1212

Risque: Contaminants vers le milieu 

aquatique de surface  / Surconsommation -

Fuites.

MPP: Maitrise du traitement de l’eau –

Réutilisation – Surveillance à distance - PIMS.

Opportunité: Ajouter des compteurs. (Ex: RCL)

JFE Virton … une histoire d’EAU
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Risque: Surconsommation - Fuites.

MPP: Surveillance à distance - PIMS.

Opportunité: Utilisation de l’eau de pluie…

JFE Virton … une histoire d’EAU
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JFE Virton … une histoire d’EAU

Risque: Surconsommation - Fuites.

MPP: Surveillance à distance – PIMS –

recettes de gestion des déchets d’enduction.

Opportunité: Utilisation de l’eau sortie Filtre 

press.
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JFE Virton … une histoire d’EAU

1616

2024

TOTAL

13  * (hors eau de pluie et Mima)

Conso IN

19,063

1.4

SWDE 14 12

  Eaux domestiques 2217

1166

99

Diff. / mesure

SWDE 99 256 8.4% 89

  mesure

Sanitaires hall pilote + contract. 1051

B  34

Sanit SB3 Non-identif iés répartis  estimation

C  139 962

219

Sanit SB1/2

Eau froide 193 407

214 Eau chaude 214

SWDE 10,245 Total Purges adoucisseur OPP1

1,060 Echangé dans le circuit WT (estimé) 11

9,185 Solde circuit OPP1 (estimé)

Diff. / mesure

2,055 231 #DIV/0! #DIV/0!

190 46 2814

418 711 Non-identif iés répartis

182 16.58% 970

         Pertes 20            mesure(+-10%)

Estimé calcul 5851

SWDE  419 1060 Appoint (équilibrage) en eau du circuit OPP1 dans le circuit WasteTanks    0                  E - Fosse Pe1 - OPP4 0 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

vanne ouverte sauf février 2019          4,162 667
C212 3 487

1,161 62  4848

2408 1184 OPP1 1495 Pertes OPP1 0

134 dégr1 134

0

E - Fosse PE1 -> R2 30 dégr2 30 Eaux

SWDE 8,241 Industrielles

258 Adoucisseur coater dégrilleurs

+ Part venant de l'OPP1 1,060 245 Non-identif iés répartis 1.5 176

Total WT (swde)+Part OPP1 9,301 Purges adoucisseur coater #DIV/0!

13

dégr3 11

Total des

15 Nettoyage MU213 15 non identifiés (NI) à répartir

292

32 Nettoyage MU214 32

250 Nettoyage coaters 250 250 (*)

139 Sanitaires SB3 139 962

vers Eaux usées domestiques - C

Non-identif iés répartis

159 Eau de process filtre- presse 159 50

22 Nettoyage make- up 211/212 31

Démi1 Total vapeurs et goutelettes 10954

4821 4821 9 Répartition Non identifiés 219

ED ds batches 2,208 913

2324 ED ds batches Total vapeurs/goutelettes

-64

NonComptabilisé (*)

0 mat. prem. (*) 116 15.00%

64 15.00%

Appoint démi 1 0

956

ED bains reclaim 221-222  171 Cuve orienter

#DIV/0!

Retour bain  5612 Conso théorique 122

-1693 Différence

3919 #DIV/0!

Turbidim. 3795

125 2.88

441 219 660

Perte bain reclaim 1200

#DIV/0!

406

34 B - sanitaire hall pilote + contract.

SWDE 45 11

CONSOMMATION ET REJET EN EAU DE L'USINE

1458

Eaux usées 
domestiques

Cuve retour 
bains

Compteur 
Office 

Building

Compteur

OPP1

Compteur
OPP3

TOUR OPP3

Évaporation/
goutelettes

Purge OPP3 dans 
OPP2

Tour OPP2 Purges OPP2

Compteur

Waste 
tanks

TOUR 214

Purge OPP4 dans 

Tour OPP1

Compteur 
Soudure

R
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E
R
E

Firme spécialisée

Cuve de 
rétention

''salle de bain''

Compteur 
''Ligne pilote''
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204 à 206

Neutralisation 
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Débordements / 
pertes CASTER

Sanitaire MNT 
bât + 

contractants + 
ligne pilote

Eau pour fct filtre presse

Dégrilleur 3

A - eaux filtre-

évaporation/séchage
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Autres sanitaires usine 
+ pertes sanitaires

Légendes

:  arrivées d'eau de ville 

.                      :  compteurs d'eau.

: eaux sanitaires

: eaux filtre presse - R1n 6

: eaux industrielles - R2

: vapeurs et goutelettes

entraînées

: eaux de nettoyage écran

des dégrilleurs

: eaux d'origine non-

identifiée (NI) à répartir

: pertes en eau connues

Unité = m³
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Purge manuelle 
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des  matières premières 
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Lavage charbon 
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Sanitaires Soudure
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Sanitaires SB3

Ad

Dégr.

3

Dégr.

1
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Nettoyages  démi + 
fuites diverses

(EV) (or/coater/démi)

Démi 2
Recyclage

Démi 1
Prod. ED

ED
214

Coaters =
Nettoyages 

machine/drains/divers à 
l'eau (hors HP)

Proportion d'eau démi 
résiduelle des batches 
envoyée aux wastes

Eaux industrielles 

R1-n°6 : vidange 

filtre-presse

Puits coater 
-> Filtre -

presse
-> Nouvelle 

installation de 
vidange et de 

contrôle

Jumo

Sanitaires
/cuisines/divers OB

Eaux filtre-presse

Eaux usées 
industrielles

R2

vers station d'épuration

Cuve coater
Eau de pluie

ED

OR

A - eaux filtre-
presse

Eau consommée totale annuelle

I:\Energy\consommation - factures - KPI\KPI\ suivi eau 2024.xlsx

file://///EURO.JINDALFILMS.COM/dfs/VIR/Energy/consommation%20-%20factures%20-%20KPI/KPI/suivi%20eau%202024.xlsx
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Le résultat: Nos consommations

Enduits 
Coater

Refroidissem
ent

Domestique 
et nettoyage

1818

Surveillance continue – Bilan journalier
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2020

Orienter
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Projet Tremplin IA 

Problématique

• Fluctuation de la consommation énergétique spécifique (kWh par kg de matière 
produite)

• Impacts financiers importants

Description 
Projet

• Construction de modèles par type de film plastique pour la consommation énergétique 
spécifique

• Via les données remontées grâce aux capteurs et à leur archivage dans la base PIMS de 
Jindal

• Validation et remise en considération des modèles grâce aux experts process Jindal

Objectifs

• Monitoring de la consommation énergétique pour la ligne de production L206

• Modélisation de la consommation énergétique de la ligne L206 en fonction des 
paramètres de production et des résines utilisées
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Résultats

Représentation de la quantité d’énergie (MWh) qui pourrait être valorisée

Suite à une optimisation des données, environ 170 MWh
pourraient être économisés sur une année

170

2424

Exemple d’une détection de surconsommation du 

coater 214 durant un week-end : 
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Exemple de suivi de la ligne coater 214 : 

Merci pour votre attention!

 Place aux Q / R

Presentation
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Avant la visite de l’usine:

Règles de sécurité , Santé 

et Sécurité du Produit

Rules for visitors

2828

Fumer strictement INTERDIT sur le site (! 2 fumoirs)

Alcool strictement INTERDITE sur le site

Photos INTERDITES sur le site sauf autorisation 

Lunettes de sécurité OBLIGATOIRES dans l’usine

Protections auditives OBLIGATOIRES dans l’usine

Toujours à proximité de votre guide

Les visiteurs toujours dans les lignes blanches 

Attention aux véhicules et autres engins à fourche ! 

Règles de sécurité pour les visiteurs
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Porter la charlotte ou la casquette dans 

toute l’usine.

Porter un tablier blanc; placer la cravate 

dans la chemise.

N’apporter aucune nourriture dans les 

zones de production.

Règles d’hygiène pour les visiteurs

3030
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