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Vue d’ensemble — Site de Virton
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Stratégie d’entreprise / Objectifs:
|. Un fonctionnement sans faille
Il Une politique des co(ts stricte
Il Stimuler une croissance rentable

a. Augmenter les ventes des commodités haute
gamme et différenciées existantes

b. Développer et innover de nouveaux produits
attractifs

IV. Améliorer I'efficacité organisationnelle
a. Nouveau processus de développement de produits
b. L'engagementdes employés et des clients
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» Construit en 1980 (32% subsides)

» 16 hectares — Act. 52000 m? sous toiture.

380 employés sur le site incluant des fonctions Technologie
et autres dont 355 employés de production

Atouts : Meilleure usine pour les produits enduits
» 4 Lignes d'orientation (Orienter) BOPP blanc &
transparent (6.6/6.0 m)
» 4 Lignes d’enduction (Coater) (3.3/3.0 m)
» 2 Lignes de recyclage
» 5 Machines de découpe (Slitters) grandes largeurs &
3 en largeurs étroites

Un centre de Technologie comme avantage compétitif
» 1 Ligne pilote Orienter + 2 Lignes pilote Coater
» 4 Lignes d’Emballage & Laboratoire Analytique

Une gamme de production étendue & flexible
» > 90 types de film : 33 non enduits — 59 enduits

Produits de haute gamme: > 86% du mix dont enduit >80%

Leader dans les applications et le développement de
nouveaux produits

Capacité disponible de 53 kt Orienter & 47 kt Coated (56,5

kt en 7/7 jours postés)
€5 @iscc
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JFE Virton ... une histoire d’EAU

La riviere La Vire, contrat Riviere Chiers
Semois— depuis 15/12/1999




JFE Virton ... une histoire d’EAU
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Lariviere La Vire, contrat Riviere Chiers
Semois — depuis 15/12/1999

Deux captages a moins d’un kilometre (
avec zone de prévention)
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JFE Virton ... une histoire d’EAU
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‘6 Soit +/- 100 k m3/ année

Soit 40 k m3/ année (Data 2023)

JFE Virton ... une histoire d’EAU

Risque: Contaminants vers le milieu aquatique de surface.

MPP: Dégrilleurs - Guillotine - Procédure de gestion des incidents -
Cleansweep.

Opportunité: Réutilisation : L'acidité moyenne de I'eau de pluie rend sa

réutilisation (rentable) peu probable sur le site pour l'instant.
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JFE Virton ... une histoire d’EAU
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Risque: Contaminants vers le milieu aquatique de
surface suite a un incendie / Surconso suite a une fuite .

MPP: Dégrilleurs - Guillotine - Procédure de gestion des

incidents — Contrdles périodiques.

Opportunité: Optimiser la surveillance via PIMS.
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JFE Virton ... une histoire d’EAU
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Risque: Contaminants vers le milieu

aquatique de surface / Surconsommation -

Fuites.
MPP: Maitrise du traitement de I'eau —
Réutilisation — Surveillance a distance - PIMS.

Opportunité: Ajouter des compteurs. exrey)  jndal
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JFE Virton ... une histoire d’EAU
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Risque: Surconsommation - Fuites. {\7@

MPP: Surveillance a distance - PIMS.

Opportunité: Utilisation de I'eau de pluie...

JFE Virton ... une histoire d’EAU
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“ Risque: Surconsommation - Fuites. /

MPP: Surveillance a distance — PIMS —

recettes de gestion des déchets d’enduction.

Opportunité: Utilisation de I'eau sortie Filtre

press. @
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JFE Virton ... une histoire d’EAU



file://///EURO.JINDALFILMS.COM/dfs/VIR/Energy/consommation%20-%20factures%20-%20KPI/KPI/suivi%20eau%202024.xlsx
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Le résultat: Nos consommations
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Surveillance continue — Bilan journalier
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DATA Stocke, fusionne et B Collecte, récupére DATA
» maestro rééchantillonne g les données transmises < - maestro
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DATA Visualise, analyse, Déploye etvisualise .
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Intro. bat Exhaust 03 Hotte FV coater

2+ 30kW 5000 mi/h 5000 m*/h

40°C Exhaust Fv JJ40°C Exhaust bat (9+ 6 +3)* 1000 m*/h (3+6+9)* 1000 m*/h
9000 m*/h 20000 mi/h Exhaust FHS a Exhaust FHI
100°C 4 5°C e
2 * 40000 m*/h 1ok i e Four i
20°C r | Horizontal supérieur @
Ry =T (= 207
Four i
Froid Vertrical - IJ ” |
Pyt 180 kW e ——— :
! Lsec 180 kW L1050 Four '
%l | Horizontal inférigur
20°C
\ Hot roll
6*5kW 20°C
& 9°C -
S
Horsec 1s°c ¥
traiteur precoat Topcoat 1 Topcoat 2 !
entrainement MCC Hsch : 5000 h/an Arréts longs: 3700 h/fan
Pyt SEKW = P, 350 kw Hrun : 3500 h/an Arréts courts: 150| al
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Projet Tremplin 1A

N
* Fluctuation de la consommation énergétique spécifique (kWh par kg de matiére
produite)
2 . * Impacts financiers importants
Problématique P P
J
« Construction de modeles par type de film plastique pour la consommation énergétique )
spécifique
* Via les données remontées grace aux capteurs et a leur archivage dans la base PIMS de
Description  JNALEI ) o _
Projet * Validation et remise en considération des modeles gréce aux experts process Jindal )

~
* Monitoring de la consommation énergétique pour la ligne de production L206
* Modélisation de la consommation énergétique de la ligne L206 en fonction des
parametres de production et des résines utilisées
J
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Résultats

Représentation de la quantité d’énergie (MWh) qui pourrait étre valorisée
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time
Suite a une optimisation des données, environ 170 MWh
pourraient étre économisés sur une année
Bicor
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Exemple d’une détection de surconsommation du
coater 214 durant un week-end :
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Exemple de suivi de la ligne coater 214 :
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Merci pour votre attention!

Place aux Q /R
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Avant la visite de l'usine:

Regles de sécurité , Santé
et Sécurité du Produit

27

Fumer strictement INTERDIT sur le site (! 2 fumoirs)

Alcool strictement INTERDITE sur le site
Photos INTERDITES sur le site sauf autorisation
Lunettes de sécurité OBLIGATOIRES dans I’usine

Protections auditives OBLIGATOIRES dans l'usine

Q0BR?)

Toujours a proximité de votre guide

Les visiteurs toujours dans les lignes blanches

Attention aux véhicules et autres engins a fourche !
Jindal
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.;@ Porter la charlotte ou la casquette dans
toute l'usine.

Porter un tablier blanc; placer la cravate

dans la chemise.

N’apporter aucune nourriture dans les

zones de production.

B -

route
pour la visite
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